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A/ Technické pozadavky

1. Pouziti

- navarovani opotrebenych srdcovek z kolejnic tfidy oceli R260, 900 A, 95 CSD-Vk,
85 CSD-Vk apod.;

- material srdcovky musi byt bez nepfipustnych vad;
- postup neni uréen pro konstrukce srdcovek vyhybek s litym nebo prokalenym hrotem.

2. Zakladni podminky a opatreni

- defektoskopicka kontrola srdcovky pfed navafenim podle pfedpisu SZDC S 3/4;

- navarovani vrstev musi byt provedeno bez pferuseni;

- prace v kolejisti vyzaduje vyluku;

- dovolena vyska navaru 20 mm,;

- fezani kyslikem neni dovoleno;

- minimalni pripustna teplota okolniho vzduchu je +5 °C (méfena v urovni paty
kolejnice).

3. Pridavny material

- elektrody E-B 502 g 4 a 5 (3,2) mm nebo OK 83.28 @ 4 a 5 mm, alternativné UTP DUR
35024 a5mm;

- skladovani elektrod podle pokynul vyrobce;

- presuseni elektrod E-B 502 rezimem 350 °C/2hod, OK 83.28 reZzimem 200 °C/2hod.,
DUR 350 reZzimem 300 °C/2hod.;

- ulozeni elektrod na misté spotreby tak, aby byly chranény proti vihkosti;

- polarita: na elektrodu je pfipojen + podl, - pdl je pfipojen k zakladnimu materialu
co nejblize navafovaného mista;

- proudové zatizeni: elektroda @ /mm/ proud /A/
E-B 502 4 140 — 160
E-B 502 5 180 — 200
E-B 502 3,2 110 — 140
OK 83.28 4 140 - 190
OK 83.28 5 190 — 260
DUR 350 4 155 - 160
DUR 350 5 200 - 220

4. Predepsané vybaveni

- zdroj svafovaciho proudu se zaru€enou stalosti vykonu min. 300 A,

- susici pec,

- brusky,

vhodna ohfivaci zafizeni s hofaky s ohfivaci délkou minimalné 1000 mm,

dotykovy nebo bezdotykovy teplomér srozsahem méfeni minimalné do 500 °C,

pripadné termokrida pro pfislusnou teplotu,
Sablona PSR 1 pro kontrolu tvaru srdcovky,
ocelové pravitko 1000 mm,

klinova mérka nebo listové mérky s pfesnosti ¢teni 0,1 mm,
kladivo, kladivko na odstranovani strusky, ocelovy kartac,

pomucky pro zamezeni rychlého ochlazovani,
ochranné pracovni pomucky.
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5. Kvalifikace pracovniku svarecské cety

- svareCska Ceta ve sloZeni svarec a brusic,

- svared se zkouskou C-E 2/K podle TNZ 05 0715, v pfipadé svarovani elektrodou UTP
DUR 350 musi mit jeSté pracovni zkousku vykonanou u garanta technologie podle jim
stanovenych podminek,

- zaskoleny brusic,

- minimalné jeden z pracovnik( €ety musi mit zplsobilost vedouciho praci k brouseni
(musi byt jmenovité uveden na OsvédCeni zpuUsobilosti k brouseni vyhybkovych
soucasti vydaném zhotoviteli).

6. Dokumentace

- 0 navareni srdcovky vyhybky vede zhotovitel svafovani denik o opravé srdcovky
navarovanim podle pfedpisu SZDC S3/5 piilohy 5,

- 0 nedestruktivni zkouSce a navareni srdcovky musi byt vyhotovena hlaSenka podle
predpisu SZDC S 3/4 prilohy 23.

7. Kontrola kazdého navaru

- kontrola tvaru navaru $ablonou PSR 1, rovinnosti kFidlovych kolejnic ocelovym
pravitkem a mérkou, ocelové pravitko se poklada pficné i podélné pFes kfidlové
kolejnice, dovolené odchylky v pficném profilu a podélné vysce smi byt + 0,5 mm, navar
na pojizdénych plochach musi byt obrousen s plynulym navazanim na okolni material,

- vizualni prohlidka,

- zkouska ultrazvukem podle predpisu SZDC S 3/4.

8. Nepripustné vady

- pfi vizualni prohlidce bez viditelnych vad (trhliny, vruby, zapaly, oteviené poéry, dutiny,
struskové vmeéstky), 5
- pfi zkouSce ultrazvukem podle predpisu SZDC S 3/4 pfilohy 15.

Prilohy:
1. Ojizdéni srdcovky stfedné opotfebenym okolkem

2. Vyskova uprava hlavni hrotové kolejnice vyhybek soustavy S49a T
3. Vyskova uprava hlavni hrotové kolejnice vyhybek soustavy R65
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B/ Postup praci:

Vybaveni, nastroje, pomticky:

Nedestruktivni zkouSka materialu srdcovky
ultrazvukem (nejdéle 1 mésic pred navafovanim).

Piedpis SZDC S 3/4, postup
TH/12/96

Ogisténi, vizualni kontrola,
méfeni opotiebeni srdcovky.

Ocelovy kartac,
ocelove pravitko, mérka,
Sablona PSR 1

Radné ogisténi navafovaného mista.
Obrouseni, v€etné odstranéni prevalku

a vesSkerého naruseného kovu.

VytvorFeni vybrusu pro plynuly pfechod navaru
a puvodniho materialu s orientaci Sikmo

na podélnou osu koleje.

Ocelovy kartac,
bruska,
ocelové pravitko

Povoleni montaznich Sroubl srdcovky
a podklinovani stfedu navarované €asti srdcovky
vyhybky v zavislosti na vySce navaru.

Specialni kli¢ na Srouby,
kladivo, kliny

Pfedehfev na teplotu minimalné 350 °C (pfi pouZiti
DUR 350 na teplotu 400 °C) v délce pfesahuijici

o 300 mm zacatek a konec navarfovaného mista.
Teplota pfedehfivaného materialu se méfi

na spodni hrané hlavy kolejnice. Po celou dobu
navarovani nesmi teplota klesnout pod 350 °C (pfi
pouziti DUR 350 pod teplotu 400 °C).

Ohfivaci zafizeni,

teplomér (termokfida),

zakryti proti prudkému ochla-
zeni,

pristfedek pfi nepfiznivych kli-
matickych podminkach
(ochrana mista navarovani pfi
desti)

Zhotoveni navaru:

Nejprve se provede vyvareni hlubSich vybrusu
(mist s odstranénymi vadami).

Postup navafovani hrotu srdcovky znazorriuji
obrazky 1 a 2. Analogicky se postupuje

u kfidlovych kolejnic. Za€ina se u pojizdéné hrany.
Hrot se navafuje elektrodami o @ 4 nebo 3,2 mm.
Prekryti navarovych housenek je jednou tretinou.
Sitka navarové housenky nesmi byt vétsi nez

3 prumeéry jadra pouzité elektrody — viz obrazek 4.
Navarovani se provadi po usecich po cca 100 mm
s vynechanim cca 100 mm a naslednym kladenim
housenky do vynechané mezery.

DalSi vrstvy se provadi s pfekrytim cca 50% (min
20 mm) — viz obrazek 3.

Z kazdé navarované housenky se vzdy odstrani
struska svarecim kladivkem a povrch se o isti
ocelovym kartaem. Oblouk se nesmi zapalovat
mimo misto navaru. V misté zakonceni svarové
housenky nesmi vznikat krater.

Pocet navarovych vrstev je zavisly na opotrebeni
jednotlivych ¢asti srdcovky vyhybky.

Svarecka, susici pec,
elektrody,

kladivko na odstranovani
strusky,

ocelovy kartaé
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7. Volné chladnuti se zamezenim prudkého
ochlazeni.
Odstranéni klind po vychladnuti srdcovky
a dotazeni Sroubd.

Zakryti proti prudkému ochla-
zeni,

pristfeSek pfi nepfiznivych
klimatickych podminkach,
kladivo, kli¢ na Srouby

8. Kontrola navaru Sablonou, rovinnost kfidlovych
kolejnic se zkontroluje ocelovym pravitkem
a mérkou.

Sablona PSR 1,
ocelové pravitko a mérka

9. Hrubé brouSeni navaru a kontrola geometrie.

Bruska, méridla

10. Konecné brouseni navaru do profilu Sablony.

PFedpis SZDC S 3/1 ¢&l. 300 c),
bruska,

Sablona PSR 1, ocelové pra-
vitko a mérka

11. VyraZeni znacky svaieCe zvenku na pravou
kfidlovou kolejnici v urovni konce hrotu

Razidlo svarece,
kladivo

12. Nedestruktivni zkouska srdcovky po navareni
ultrazvukem. Neni-li provedena po navareni,
vykona se do jednoho tydne.

Piedpis SZDC S 3/4, postup
TH/13/96

obr. 1 Postup navarovani useku

6/10




P-NA-01/2013
Navarovani srdcovek vyhybek rucné elektrickym obloukem obalenou elektrodou

obr. 2: Postup navarovani 1. tsek

........... prvoni navar
housenka navafovani od hrotu

2,3,4-n ...ndvar
housenka navatovana ke hrotu

Postup navarovani 1. usek — alternativa

¢br. 3: Prekryti housenek
REZ A-A

1400 1‘r\zSO

h-[

NAVAROVE HOUSENKY

4

. - ; =g

i f—___/-"u—-___;_/_ / ANy A

7/10



P-NA-01/2013
Navarovani srdcovek vyhybek rucné elektrickym obloukem obalenou elektrodou

obr. 4: Kladeni housenek — Fez kridlovou kolejnici v misté navaru

| MAX 3. ELEKTRODY

e — s o

NAVAROVE HOUSENKY

NAVAROVE HOUSENKY

Pril. 1: Ojizdéni srdcovky stfedné opotfebenym okolkem

1
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Pril. 2: VysSkova uprava hlavni hrotové kolejnice vyhybky soustavy

S49aT
—— - X3
X7 . x2
l i 10
3 e m
y?
2 ]
7 ]f
¢ 3 ' 7 k =g
{ tvar vyhybky W vzgi‘g\{yk;géni x2 X3 -g,rr.l y2
[ S49.1:6-150 152.420 | 1986 90 404,5 | 10 5
J S49 1:7,5-150 152.419 ] 1986 G4 427 10 5
| J S49 1:7,5=190 152.402 | 1972 100 459 10 5
152,408 | 1977 100 462 10 5
J 849 1:9-190 152.403 | 1973 .
152..405 1976 112 513 10 2
J S49 1:9-300 152 .401 | 1972
152,409 | 1976 110 581 10 5
152.410 | 1983 -
J 3549 1:11-300 152.404 | 1974 105 613,5 10 5
152.406 | 1976 137 - 627 10 5
J 849 1:12-500 152.407 | 1977 105 751 10 5
J 549 1:14-760 152,414 | 1984 202 927 10 5
J S49 1:18,5-1200 | 152.412 | 13983 - 1.149 . 11,8 =
S 849 1:5,7-230 153.401 | 1979 - 358,5 | 12 -
JT 6 TN 449 | 1961 119 530 10 5
142.405 { 1975 119 528,2 | 10 5
Jr 7° TN 449 | 1961 102 452 16 5
142.411 | 1982 102 454 .10 5

Pozn.: 1) Hodnoty vzdalenosti x2, x3, y1, y2 jsou uvedeny v mm.
2) Vzdalenost hrotu od zacCatku hrotové kolejnice (x1) neni v tabulce uvedena —

u nékterych tvarl srdcovek je hlavni hrotova kolejnice prodlouzena az do hrdla
srdcovky (hrotova kolejnice vyrobena ze srdcovkové kolejnice).
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Pril. 3: VySkova uprava hlavni hrotové kolejnice vyhybky soustavy R65

A3 ——

X

VZOrovy | rok

tvar vyhe. list |vydénd

%1 x2 X3 1 y2

J RE5 1:9-190 182.401] 1969 | oo o o
182.410] 1980 | B2 202,5) 657,2 ) Z,8| 5

182.41 1987
182.302

1969 1 ros 8 | 227,70 740 | %@ | S

J R65 1:5-300 !
182.407) 1979

J R65 1:11-300 182,404] 1973 1 220,61 357,9

913 9,6 5
162.409 1979 | 221 3588 913 6.2 8,2
J R65 1:12-500 182.403] 1974 )
. 152.408; 1979 | '#% 1 220 1943 | 10,00 5
J R65 1:14-760 182.4061 1993

J R65 1:18,5-1200 { 182,413 1983 | 282 - 1.549 | 13,5 =

Pozn.: 1) Hodnoty vzdalenosti x2, x3, y1, y2 jsou uvedeny v mm.
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