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Systém kvality pri svarovani

m Systéem kvality pfi svarfovani musi zahrnovat vSechny
cinnosti, které ovliviuji kvalitu svarovani od sameho
pocatku, a to stanoveni pozadavku na svar (navar),
pripravu svarovani, prubéh svafovaciho procesu,
kontrolu, az po prejimku svaru.

m Na zakladé kontroly a zkouSek hotoveho vyrobku (svaru,
navaru) nelze s konecnou platnosti ovérit vSechny
podstatné znaky kvality.



m Svafovani je ve smyslu CSN EN I1SO
9001, EN ISO pro oblast svarovani
povazovano za zvlastni proces.

m Prakticky neni mozné u kazdého
zhotoveného svaru deélat zkousky
mechanickych vlastnosti svaru.



= Ve Smérnici SZDC &. 67 je zakotven
zavazny system pece o kvalitu. Ridicim
utvarem systéemu pece o kvalitu v oboru
svarecskych praci na infrastrukture u
SZDC je Odbor tratového hospodarstvi
Reditelstvi SZDC, ktery:

m zastupuje a haji zajmy SZDC,

m odpovida za péci o kvalitu,

m stanovuje pravidla a overuje shodu s pravidly,
m odsouhlasuje a vydava prislusné dokumenty.



" S
K vykonu svarecskych praci jsou
stanoveny podminky pro:

m homologaci technologie
m overeni odborné zpusobilosti zhotovitele

m systém rizeni kvality zhotovitele
(svarecsky dozor)

m vedeni dokumentace
m prejimku praci




"
Prokazani shody zhotoveného svaru s
pozadavky norem a predpisu je
povinnosti zhotovitele:

m Musi dokladovat trvalé dodrzovani a
plnéni stanovenych podminek,
technologickych postupu, kvalitniho
vykonu praci, fizeni a dozoru.

®= Pfimou odpovednost za dodrzeni
technologického postupu a za dosazeni
stanovené rovinnosti svaru (geometrie
navaru) ma vedouci svarec s uredni
zkouskou.



S
Objednatel svarecCskych praci

(zhotovitel BK, sprava dopravni
cesty, stavebni sprava) odpovida za:

m stavebni pripravenost koleji a vyhybek a odpovidajici
Etalw svrsku pred zahajenim svarovani (navarovani)
olejnic,

m technologickou pripravu postupu svarovani MS a ZS,
(navrh schématu zfizovani BK musi byt v tydennim
predstinu projednan mezi zhotovitelem BK a SDC),

m vytvoreni potfebného ¢asoveho prostoru pro svarecské
prace,

m kvalifikovanou kontrolu svarovaciho procesu a prejimku
praci, véetné dokladu.



Podminky pro svarovani kolejnic
stanovuiji:

m pravni normy
m technicke normy
m piedpisy a dokumenty SZDC



® pravni normy, napr.:
Zakon €. 22/1997 Sb., o technickych
pozadavcich na vyrobky
Zakon €. 505/1990 Sbh., o metrologii

Vyhlaska €. 177/95 Sb., kterou se vydava
Stavebni a technicky fad drah,

Vyhlaska ¢. 87/2000 Sb., kterou se stanovi
podminky pozarni bezpecnosti pri svarovani a
nahrivani zivic v tavnych nadobach

atd.



" J
m technické normy

rozsahly a narocny program tvorby a schvalovani EN
pro svarovani kolejnic;

EN 14730-1 Zelezni¢ni aplikace-Kolej-Aluminotermické
svafovani kolejnic-Céstl: Schvalovani svafovacich
procesu;

- plati jako CSN EN 14 730-1 (73 6362, kat.¢. 77030) od
1.2.2007
EN 14730-2 Zelezni¢ni aplikace-Kolej-Aluminotermické
svafovani kolejnic- Cast 2: Kvalifikace svareéuy,
zpusobilost zhotovitelu a pfejimka svaru;

- plati jako CSN EN 14 730-2 (73 6362, kat.¢. 77029) od
1.2.2007



EN 14581-1 Zelezniéni aplikace-Kolej-Odtavovaci stykové
svafovani kolejnic-Castl: Nové kO|€jnIC6 tridy R220,
R260, R260Mn a R 350HT svarfované ve stabilni
svarovne,

- plati jako CSN EN 14 581-1 (73 6362, kat.¢. 80 207) od
1.2.2008 (Cesky preklad)

EN 14581-2 Zelezni¢ni aplikace-Kolej-Odtavovaci stykové
svarovani kolejnic-Cast2: Nové kolejnlce tridy R220,
R260, R260Mn a R 350HT svarované mobilnimi
svareCkami mimo stabilni svarovnu;

- plati jako CSN EN 14 581-2 (73 6362, kat.¢. 84 758) od
1.2.2010 (Cesky preklad)



prEN 14587-3 Zelezniéni aplikgce-KoIej-Odtavovaci
stykove svarovani kolejnic- Cast 3: Svarovani v oblasti
kolejovych krizeni;
- pfipominkové fizeni k navrhu (do 04/2010)

EN 15594 Zelezniéni aplikace-Kolej-Oprava kolejnic
navarovanim elektrickym obloukem;

- plati jako CSN EN 15 594 (73 6377, kat.¢. 84 924) od
1.1.2010 (Cesky preklad)
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Pravomoci SZDC, jako provozovatele drahy,
ve smyslu EN pro svarovani kolejnic jsou:

m schvalovani svarovaciho procesu, doplnéni podminek
pro zkousky svaru;

m schvaleni vyrobcu a dodavatele technologie;

m stanoveni fady technickych a technologickych podminek
svarovaciho procesu;

m stanoveni podminek pro vycvik a zkousky svarecu;

m stanoveni podminek pro odbornou zpusobilost
zhotovitelu;

m vykon provérek zpusobilosti zhotovitelu (audity);
m vydavani osvédceni zpusobilosti zhotovitelim.



m interni pfedpisy a dokumenty SZDC
pro svarovani zelezni€éniho svrsku

® Technické kvalitativni podminky staveb statnich drah,
C.J. 12153/08-OKS s ucinnosti od 1.7.2008
(Kapitola 1 a 8);

" pfedpisy SZDC, SZDC (CD):

" Dokumenty (pokyn, smérnice, opatfeni);

" Technologické postupy svarovani.



» Platné dokumenty pro svarovani soucasti zeleznicniho
svrsku jsou umisteny v Archivu typove dokumentace
pristupnem pro interni potfebu SZDC na intranetoveé
adrese http://typdok.tudc.cz .

» Externi zajemci mohou podle zverejnéného seznamu
predpisy a dokumenty objednat na adrese:
SZDC — TUDC
oddéleni typove dokumentace
Nerudova 1
772 58 Olomouc
e-mail: otd@tudc.cz



Platné dokumenty pro svarovani zelezni€éniho
svrsku:

m Pravidla pro ovérovani zpusobilosti zhotovitelU
svarecskych praci na zeleznicnim svrsku,

C.J. 61 697/2002-013 ze 17.12.2002;
m Ovérovani zpusobilosti zhotovitelt svarovani,
¢.J. 30 957/08-OTH z 8.9.2008;

m Pokyn GR &. 6/2006 Svarovani kolejnic elektrickym
obloukem — vymezeni podminek pro pouziti technologii,
C.]. 27168/06-OP ze 24.10.2006

m Pokyny k pln&ni Smérnice SZDC &. 56 0 pozarni
bezpecnosti pfi svarecskych pracich na zelezni€nim
svrsku, €.j. 33 674/09-OTH ze 29.6.2009



> Pro vycvik a zkousky svarecu kolejnic plati TNZ 05 0715,
ucinna od 31.12.2002;

» Opatreni k zajiSténi jakosti svareCskych praci,
C.j. 4 098/09-OTH ze 2.2.2009
(obsahuje pozadavky pro pfejimku svare€skych praci)



Méreni parametru:

m Pro pouzivani méridel musi byt dodrzovana obecna
ustanoveni zakona €. 505/1990 Sb., o metrologi,
a Metrologického fadu SZDC pro zabezpeéeni zejména
jednotnosti a spravnosti méridel a méfeni a ochranu
verejnych zajmu (ochranu spravnosti obchodniho styku).

m VSechna méridla, ktera zhotovitel pouziva pro ovérovani
kvality dila (nap¥. pfi zfizovani BK, pfi pfejimce
svare€skych praci), jsou ve smyslu zakona o metrologii
meéridla pracovni.



"
Pozadavky na technologie svarovani
a navarovani kolejnic:

m kvalita a spolehlivost — rozhodujici pozadavek!
m bezpecnost pfi svarovani

m omezeni vlivu lidského faktoru
(automatizace)

m vyhovujici mechanické vlastnosti svaru (navaru)
m prijatelna cena svaru (navaru)

m potiebny vykon

m operativni nasazeni v provoznich podminkach



" J
Odtavovaci stykové svarovanis:

m programovatelny a automaticky rizeny prubéh
svarovaciho cyKlu,

m svaruje se bez pfidavného materialu, pfi vhodné teploté
a za pusobeni vysokeho tlaku dochazi k odtaveni spolu
s pfiblizovanim Cel svarovanych kolejnic a naslednému
stlaceni kolejnic,

= upinani kolejnic, pohyb svarovanych kolejnic pri
svarovacim cyklu a sefiznuti svarového vyronku je
ovladano hydraulicky,

m U novych svarecek je automaticka registrace parametru
svarovani a konecné vyhodnoceni kvality kazdeho
svaru: vyhovujici — nevyhovujici,



m svary dosahuji bezkonkurenéné nejvyssich parametru
kvality,

m Ve stabilni svafovné se zhotovené svary rovnaji na lince
za tepla vzduchovymi valci,

m Vliv lidskeho Cinitele je minimalni,
m svarove vyronky jsou sefiznuty po celém profilu
kolejnice,

m svarovani vSech uzivanych kolejnicovych oceli a tvaru
kolejnic a prechodovych kolejnic bez omezeni.






Svareni a vyména dlouhych
kolejnicovych pasu.




" A
Aluminotermické svarovani:

m exotermicka reakce svarovaci davky v reakénim
kelimku, tekuta ocel se odpichuje automaticky a vypousti
se do forem nasazenych na svafovaném styku kolejnic,

m jednoduché, spolehlivé svarovani,

m Vliv lidského Cinitele je maly (neklade vysoké naroky na
kvalifikaci svarecu, spisSe na jejich zruénost a
zapracovanost),

m technologie vhodna na opravné prace a pro svarovani
vyhybek,



m kvalité kolejnicove oceli musi odpovidat typ davky (!),
prisngjsi teplotni rezim u otéruvzdornych kolejnic,

m svarovani vSech tvaru kolejnic bez omezeni, prechodovée
svary v hlavnich a predjizdnych kolejich na prechodnou
dobu, Siroka spara pouze pro opravy vad a lomu
kolejnic.
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Prehled svaru kolejnic stejného tvaru za roky 2005 az 20009:

Rok: 2005 2006 2007 2008 2009
Celkem: 56.580 53.9/0 57.145 68.609 60.879

z toho v %:

T 70,2 78,6 83,3 80,7 85,3
OS 17,6 18,2 16,1 19,0 14,3
EO 12,2 3,2 0,6 0,3 0,4

T = termitem (Elektro - Thermit, Railtech International)
OS = odtavovaci stykové svarovani
EO = elektrickym obloukem (ESAB, Innershield)
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Procentualni zastoupeni technologii svarovani kolejnic
v letech 2005 az 2009.
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m Jen kvalitni a spolehlivé vyrobky
zajisti pozadovanou
provozuschopnost a bezpecnost
dopravni cesty,

coz jsou jedny z hlavnich cilu
provozovatele drahy.



Dekuji Vam za pozornost
a tesim se na pripadnou

spolupraci.



