Sirokopatni kolejnice v TZ a.s.

Quality Through the Ages

Pardubice 23.- 25.3.2010




@ meseimenn 4, Certifikat EN 1SO 9001 a 14001

TUVNORD

CERTIFIKAT

CERTIFIKAT TUVNORD

pro systém managementu dle
EN 1SO 9001 : 2000

V soulady s TOV NORD CERT postupy |e timto polvizeno, 2e

TRINECKE ZELEZARNY
MORAVIA STEEL

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
a MORAVIA STEEL a.s.
Pramysiova 1000

CZ -T39 70 Tfinec - Staré Mésto

md zavedsn systdm managementu v soulady s vjle uvedensu narmow pro ndskadujicl obor platnost]

Vyvoj, vyroba a prode] polotovari a vyrobkii z oceli
(kontislitky, ingoty, pfedvalky, kolejnice, drat,
profilova a tyéova ocel, §iroka ocel).

Ragistratnl izl cartlikaty 04 100 930247 Platny do 2011-07-31
AUl Zprina Diskr B24 1841300 Podéleéni certifikace 1053-10-01
]

Certiikatai misks F Praha, 2008-08-01
TUW NORE CERT GimbH

Talo cedifikace byla provedena v seuladu & TOW NORD CERT cestifikadnimi postupy 3 j& podnétem
& provadént pravidelrjeh konlrolnich aoditd
TOW NORD CERT GmbH  Langemarckstrasse 200 45141 Esgen  www.tuev-nofd-sert com

pro systém managementu die
EN ISO 14001 : 2004

W souladu s TOV NORD GERT postupy je timla polvizeno, Ee

TRINECKE ZELEZARNY
MORAVIA STEEL

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

a MORAVIA STEEL a.s.
Pramysiova 1000
CZ -739 70 Trinec - Staré Masto

md zaveden system managementu v soulady & vjSe uvedency normou pre ndstadujic) shor plathost

Vyvaoj, vjroba a prodej polotovari a viyrobki z oceli
{kontislitky, ingoty, pfedvalky, kolejnice, drét,
profilova a tyéova ocel, Sirokd ocel)

Ragistratnl &iste cerifikaty 04 104 010447 Plalrng do 2010-09-21
Audil, xprava Eislo 824 672110 Poditetni certifikaca 2001-08-01

Cenkacni mista Prahs, 2008-07-31
TUV NORD CERT GgnH

Tato cerliffcace byla provedena v so 5 TV NORD CERT cartifikatnimi postupy a je pednitem
k- provadéni pravidelnych kontrodnich auditi
TOVNORDCERT GmbH — Langemarcksirasse 20 45141 Esson  www tugv-nord-cert com

TIRA-ZM-20-36.00




% Certifikat — Interoperabilita systemu
transevropskych vysokorychlostnich zeleznic

TRINECKE ZELEZARNY

Smernice 96/48/ES CERTIFIKAT

Hodnotenie systému manazérstva kvality

Interoperabilita systému PSS -

Y silade 50 Smernicou Eundpskaho padamanty 4 Rady £, BRMBES E 23, jila 1906 o miler perakd e
ayEiamu ranseurdpakpch visokarychiogingeh Iedegnic

transevropskych vysokorychlostnich L
Zeleznic R

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

a Priirmysiowd 1000
T35 0 Tiivese: - Smand Mésln, Gk repubiiia

bod pastiderty notifikavanou cscbou

Technicka specifikace pro Vs ista doray,

010 08 Zilina, Slovenska republika

interoperabilitu subsystemu L

zarutenie z Fady kompaneniy inberoparabiily

Infrastruktura systému e

S4E1, 54E2, 54E3, 60E1, 60E2

4 /7
transevropskych vysokorychlostnich R i i AR S
Specikaci pre mieraperabiliu tykajicu sa subsyatérmu Infradirukirs syslému Transeurdpakych
vysakarpehloaingch Jedegmic & 2008Z1TIES, podla
potiadevky 8 8.1.3, 5.1.5 - postup E1° madul H1

AV 4 L]
Z e I e Z n I C Platnast carfikih e po End nepretritym udrbavanim systEmu manakirstea kvality u wrobeu v
silade = patadavkams Sremica & maniaravanim

afl pravidaingeh & napravidalngsh in cisch

| S I (2 O O 8/2 1 7/ E S) Pastdderie zhady bolo wyhkonans apikaciou modul H1 v TS mirattuktin podfa Smemice
ATETAY o

Ciatum vydania 31102008
Flatrers? cortifikalu @0 31.10.2011

Idenliffcatng Eisla notifikovane) osoby: 1358 I, :;

Pedpis: Ing. Lubeslay 2aineik f$ =1 LIS B
WO 1358 i Al \ ok !

K _-/




® e U, Cortifikaty TAZUSuU Praha, s.p.

® TECHNICKY A ZKUSEBN[ USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Construction Prague

of, Autorizovand o fikovana osoba, Inspekeni organ
ry, Authorized [ . Natified Body, Inspection Booy
ha B, Czech Republic

Autorizované osoba 204
Rozhodnuti UNMZ &. 1/2003 ze dne 23.01.2003
Poboéka 0700 — Ostrava

CERTIFIKAT SYSTEMU RiZENI VYROBY
&. 204/C6/2006/070-028613

W souladu s ustancvenim § B odst 2 nafizeni viady & 1832002 Sk, Kernjm s& stanovi lechnické podadavky na
wybrang stavebni vyrabky, ve znéni nafizen| iady & 3122005 Sb., autorizovana osoba potwzuje, #e u stavabnihe
wyTobku
Kolejnice pro dopravni a manipulaéni prostfedky, pro diini a polni drahy,
vyhybky a kfizovatky a kluzné profily
Jsou uréeny pro traté drah, typ: Sirokopatni kolajnice
vyrobce:
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
[ 18050646
Adresa. Prismyslova 1000, 735 70 Thinec-Staré Mésio
Wyroboe: TRINECKE ZELEZARNY, a5
[ 18050645
Adresa; Primyslowa 1000, 738 70 Thnec-Stané Mésto
Wyrobna: TRINECKE ZELEZARNY, a.s
Adresa; Primyslowa 1000, 739 70 Thnec-Stané Masts
Zakdrka Z070010466
posoudila systém fizeni viraby, ktery odpovidd pfisiusnym technickym podkiadim podle § 6 odst 1 plsm. dj vyt
uwvadeného nafizeni viady, a Zjistila, Fe
« systém fizeni vitoby zabezpeduje, aby wirobky uvBdénd na Irh spliovaly poladavky stanovend stavebnim
technickym oswedEanim
STO & 070-023976 ze dne 25.10. 2004
a odpovidaly technické dokurnemad podie § 4 odst 3 a dokladu vystavendmu podle § 6 odst. 1 pism, &) ©
vysledeich podateénich zkoudek typu virobky na vzorku Timte doklademn j& profokel & 070025250 re dne 15
02 2005 vystaveny TZUS Praha, 5.p. - poboika Ostrava
Nediinou souldeti tohoto certifikdtu je protokol o viskedku pesouzeni systému fizeni wyroby £ 07-11654 ze dne
03.07.2001, ktery obsahuje zéwry zjitovani 8 popis vyrobku a zprava o dohledu & OT0-028612 ze dne
02.03. 2006
Tanto cerfifikat 2bstivd v platnosti po dobu, po kKerou se poladavky stanovend ve stavebnim technicksm
osvidtenl, na kieré byl uveden odkaz, nebo wyrobni podminky v mistd wiroby & systém fizenl wyroby virazné
nezméni
Autorizovand osoba providi nejméné jedenkrat za 12 mésich dehled nad Padnym fungovanim systému fizeni
vyroby v mistdé vyroby. Pokud autorizovand oscba zjisti nedostatky, je opravnéna zrufit nebe zménit tento
certifiat
Osoba odpovédna 7a spravnest tohoto certifketu

Reazitho aulorizované oacby 204

COrstrava, 3. bfezna 2006 Ing, Clivier Castka
zstupee vedouciho sulorizovans osoby 204

® TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEENI PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Construction Prague

Aulorizova

Autorizovana osoba 204
Rozhodnuti UNMZ &. 1/2003 ze dne 23.01.2003
Pobocka 0700 - Ostrava

CERTIFIKAT SYSTEMU RiZENIi VYROBY
€. 204/CE/2006/070-028614

W souladu s ustanovenim § 6 odst. 2 nafizenl viddy & 1632002 Bb, kerfm se stanovi technické poZadaviky na
vybrané stavebni virabky, ve znéni nafizen! viady & 31272005 Sb., autorzovans osoba potvrzuje, Ze u stavebniho
wyTabku
Kolejnice pro dopravni a manipulaéni prostfedky, pro dilni a polni drahy,
vyhybky a kfizovatky a kluzné profily
jsou uréeny pro traté drah, typ: srdcové a jazykové kolejnice
wyrabce:
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
e 1BOS0E4E
Adrasa: Primyslova 1000, 735 70 Thinec-Staré Mésto
Vyraboe TRINECKE ZELEZARNY, as
Ic 18050848
Adrasa Primyslova 1000, 739 70 Thines-Staré Masto
Vyrabna: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Adresa: Primyslova 1000, 739 70 Tfinec-Staré Mésto
Zakizka Z07T0010466
posoudila systém fizeni viroby, kiery odpovidd plisiutnym technickym padidadim podle § B odst 1 pism. d) wyse
uvedeného nafizeni viddy, a zjistila, 2a
» systém fizen| vijroby zabezpetuje, aby virobky uvading na trh splfcvaly podadavky stancvend stavebnim
technickym asvidienim
STO & 070-023976 2o dne 25,10 2004
& odpovidaly technické dokumentaci podie § 4 odst 3 a dokladu vystavendmu podle § 8 odst 1 pism. &) o
vysledeich poatednich zkousek typu wyrobku na vzorku. Timto dokladem je protokol & 0T0-025250 ze dne 15
02,2005 vigstaveny TZUS Praha, . p. — pobodka Ostrava
Nedilnou soutasti tehoto centifikaty je protokel o visledku posouzend systému fizeni vyroby & 07-11654 ze dne
03.07.2001, Wery obsahuje zavéry Zjiffovani a popis virobku a zpriva o dohledu £ 070-028812 ze dne
02,03 2008
Tento certifikat zlstéva v plstnosti po dobu, po kerou se poladavky stanovend ve stavebnim technickém
osvedteni, na kieré byl uveden odkaz, nebo virobni podminky v misté vivoby & systém fizeni vitoby virazné
nezméni
Autorizovand osoba provadl nejméné jedenkrat za 12 mésicl dohled nad fadngm fungovanim systému fizeni
virtoby v misté viroby Pokud autonzovand csoba Zjstl nedostatiky, je oprévnéna Zrusit nebo zménit tento
certifikat
Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu

Razitho auborizowané osaby 204

Ostrava, 3. bfezna 2006 Ing. Olivier Céstia
zastupce vedoutino autarizovans ceaby 204




@ mmann U Platné technické podminky dodaci pro SZDC
TPD 202-30-07 plati s G€innosti 0d 1.4.2008 |

Tyto TPD vychazeji z normy CSN EN 13674 - 1
Ze zafi 2003 a nahrazuji pavodni prvni vydani
TP 202-30-957 1.4.1996 TECHNIC_IISEDP(ZDOE;I’VELQIS; DODACI
Plati pro profil kolejnice:

60 E1 (puvodni oznaceni UIC 60)

60 E2 - novy profil pouzivany u DB

49 E1 (puvodni oznaceni S 49)

R 65

a znacky oceli:

R 220 (puvodni znacka 75 CSD nebo 700 )

R 260 (pavodni znacka 95 CSD-Vk nebo 900A )
R 320 Cr (puvodni znacka 110 CSD-VKMnCr)




= U CHEMICKE SlOZeni / mechanické vilastnosti
TPD 202-30-07

Znacéka
oceli

Hmotnostni %

10 % (ppm)
max. Min. Tvrdost
ve stiedu

taznost | "o
A pojizdéné
o plochy ¢
& HBW

tekuty
tuhy

0,50/0,60
0,50/0,60

0,20/0,60
0,20/0,60

1,00/1,25
1,00/1,25

0,008/0,025
0,008/0,025

220/260

tekuty
tuhy

0,62/0,80
0,60/0,82

0,15/0,58
0,13/0,60

0,70/1,20
0,65/1,25

0,008/0,025
0,008/0,030

260/300

tekuty

cr tuhy

0,60/0,80
0,58/0,82

0,50/1,10
0,48/1,12

0,80/1,20
0,75/1,25

0,008/0,025
0,008/0,030

0,80/1,20
0,75/1,25 320/360

viz 4.1.2.3
b viz4.1.22
Cc viz obrazek 6

Cu &10 Sn Ostatni

R220,R260
R320Cr

0,02 ( 0,10 | 0,15 ] 0,030 | 0,020
0,02 ( 0,10 | 0,15 ] 0,030 | 0,020

Obsah vodiku 10* % (ppm)

035 0,35 (Cr+Mo+Ni+Cu+V)
035 |0,16 (Ni+Cu)

Znacky oceli R220

VSechny ostatni zna¢ky oceli

<3,0

<25




®

vlastnosti

e G Skutecne chemickeé slozeni a mechanicke

Znagka oceli R200 (rozbor slozeni 745 taveb z vyroby 2009)

Cr

Hmotnostni - %

Pramér

0,015

0,015

0,05

Min.

0,010

0,008

0,03

Max.

0,023

0,025

0,12

Promeér

Mo

Ni

Cu

Sn

Sb

Ti

Cr+Mo+Ni+Cu+V

Hmotnostni -%

0,008

0,02

0,04

0,003

0,002

0,0015

Min.

0,002

0,01

0,01

0,001

0,001

0,0010

0,12

Max.

0,023

0,08

0,12

0,010

0,007

0,0025

0,05
0,35

Kolejnice 60E1+60E2 celkem 534 zkousek z vyroby 2009

RM

As

RS

Mpa

%

HBW

Primér

277

Min.

263

Max.

297




ez 6, ZPUSObIlOSt procesu vyroby kolejnic 60E1 podle EN

Sifka hlavy kolejnice 60E1
Tridaprofilu X 72,0 +0,5-0,5 mm

AUl W, CNPRIPENNIRPIW N o s

Sirka paty 60E1
Tridaprofilu X 150,0 +1 -1 mm

‘\WWM

Asymetrie 60E1
Tridaprofilu X 39,0 +1,2-1,2 mm

"AAAAAAAAAAAAAAA‘AAA“AAAA‘AAAA A *AAQAAﬁzﬁAAAAA

=—t—2asym_link A~ -asym_rechts



== & Certifikat SBB pro svarovani kolejnic 60E1

Certificate

Herewith we confirm that the rails delivery from Moravia Steel
from the Baudienstwerkstitte SBB In Haegendor, switzerland,
has been welded:

2 % 10 meter, welded with each 2 x 5 meter,
profile: UIC 60,
quality: 320 Cr,
rolling mill: Trinec, Czechien,
rolling year: 2003
feature: 080503338 and 080503348
welding method: flash butt welding

The welding includes also the grinding and straighten of the
rails

Both weldings accomplish the predetermined norms and
weldingparameter.

The weldingparameter and the hardress test are as attachment
added.

Your faithfully

Simon Doebeli
Leader railproduction

Hirte v Brinett (HB)

znacky oceli R 320 Cr

=
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B vamens mseamen %K\{alifikaéni kritéria v souladu
s CSN EN 13674-1 c¢lanky 8.2 az 8.5

Predepsané jakostni zkousky:

% 1. Lomova houzevnatost (K1C) - ¢lanek 8.2.

%, 2. Rychlost Sireni tnavovych trhlin - ¢lanek 8.3.
% 3. Zkouska na unavu - ¢lanek 8.4.

% 4. Zbytkové napeti v paté kolejnice - ¢lanek 8.5.




e U \/ySledky kvalifikacnich zkousek z roku 2009

ADVANCED METAL
TECHNOLOGIES

LABORATORE A ZKUSEBNY
LA BORATOR MECHANICKYCH VLASTNOSTI

Fax_: 558601 211 E-mail: dosedel@ivuhz.cz [ 110140 Prakia 1 - Nové Méclo, Opletalova 41

wyidivi

Zprava ¢. Z-163/09 CZ

Zakazka €.: 625 59 329 Objednavka ¢é.: 491/4500394081 ze dne 24 ¢ervna 2009 ()SVED(V:ENi () AKREDITLACI

Pocetstran: 10 Pocetpriloh: -

<, 271 1 2007

- - ]\I'n
Objednatel: TRINECKE ZELEZARNY a s Ing Vaclav Kurek, : viusehni lahorarol &, 1053
TT-Technologie a vyzkum, 739 70 TRINEC 15 VI s,
Laboratofe a zkufchny
739 21 Dabr:i 240

Piedmét zkouseni: ovéreni jakosti Sirokopatnich kolejnic tvaru UIC 60 (60 E 1), jakost: R260
v souladu s pozadavky normy CSN EN 13674-1- kvalifikaéni zkousky i Predmer aireditace:
- i P I 1 ] X 2 o Y -
Datum prevzetl Zkl]'llSk“ : bfezen a duben 2009 L analyzy kowi, odpadi, vod a v¥luhd, oufky mechanizlks, meralagrafické o koeoeni,
Datum a misto provedeni zkousky: éerven 2009 — srpen 2009: laboratof mechanickych ) miéfead radionklivity a stanoveni radionuldidd v cozsahu uvedeném v piflore tohote osvedteni.
vlastnosti VUHZ a. s.. ¢ervenec 2009: MMV s.1. 0. Ostrava k ! Jmeénem akreditovand Zmdenl laboralufe jednd Tag Karel Malanlk, CSc a za sprivnoest
| protokold adpovidal Ing. Karel Malanik, C8c., Ing. Javomir Hons, BMDe Miled Vunitek,
Trz Alena Dédkovi, Ing, Jan Zoman a Ing. Jiri Mayer.
Tal vevhiteni o abreditei vidal Cosk mentt pee aked:tees, o p 5. na zikladi prsaczent solnknl akis il i britni pedk
CSH L ISORLEC 17025:2005
sreral ¢ edlburnt eplsobild chickavnE a nesbvisle vrmival &nnoei weedins v e pedmi
akrodiian,
2 ¥ 1 ool eEvlntenl a o dele jwho plikmal vo
Fhz e A skisehd luhrrets ; it v phisiuing phetnisy wrmalilol o k4
akreditnyand i
T'rak:

e

Ut osvidden pletl do: 30.04.2012

W Praze dnc: 25 042007

7 M
. 7, oo AT
Inp. Tifi Razieka , MBA
: fedie]
Ceskeho inslilulu pro akreditaci, o,p.3

eistang:
Proti wmuts o G, i predmziy akrediteez, i adresit mofrast podel plscomod nimitky
10 dnly e jetwr plev i, idng idmck,




meamen U] | 0mova houzevnatost (K1C) - €lanek 8.2.

Pozadavek na kwvalifika¢ni kriteria lomové houzevnatosti pro soubor 5 ks zkousek dle normv
CSN EN 13674 — 1 je nasledujici:

Minimalni jednotliva Minimalni stfedni hodnota
hodnota K Pa.m?
K. [MPa.m"?] ic [MPa.m™]

R 260 a R 260Mn 26 29

Znacka
oceli

Vzor
standardni
odchylky
MPa.m™]

Vzor
standardni
odchylky
MPa.m™]

Podat
Oznaceni vzorku zahmutych
hadnot Kz

Pocat
zahmutych
hodnot Kg

Lh|Lhla | h | Lh
Jakost: K260

Minimdlni stanovend jednotlivd hodnota Kjc= 33.40 MPam!?
Na zikladé provedeného stanoveni lomové houZevnatosti lze stanovit, Ze:

hodnocend série 5 ks zkuSebnich vzorkua-
c¢islo tavby 52650 — 204, 52656 — 204, 52682 — 105, 52683 - 103,
52685 - 301
vvhovéla pofadavku normy CSN EN 13674-1

pro lomovou houZevmnatost.

Zidny z jednotlivich zkousenvch vzorkn nevvkazoval
jednotlivou hodnotu lomové houievmatosti nizsi nei 26
MPa.ml/?, stejmé tak stfedni hodnota lomové houZevmatosti
zkousfené série nebyvla nizZsi nez 29 MPa.ml'?,




® 2. Rychlost Sireni unavovych trhlin - ¢lanek 8.3.

Pozadavek na kvalifikaéni kriteria rychlosti mistu unavové trhliny na 3 ks zkousek dle normyv
CSN EN 13674 — 1 je nasledujici :

- Rychlost rustu Rychlost rustu
Znacka AK = 10 MPa.m"? AK = 13,5 MPa.m'?

oceli [m/Ge] [m/Gc]

Viechny madky mimo 17
2002320 Cr

Rychlost rustu Rychlost rustu | Mat. koeficienty
e AK =10 MPa.m'2 | AK = 13,5 MPa.m'?
Oznaceni vzorku [m/Ge] [m/Ge] c

8.4 24.6 2.2.10°
8.6 241 3.3.10°
8.7 223 6.5.10°°

LA
[
=3
LA
rr.r
Lad
=
|

=}
I
Lid
o

=}
]
rr.n LA
[

LA | =

LA LA
P | P

Na zikladé provedenvch zkousek stanoveni rvchlosti nistu inavove trhliny lze stanovit, Ze:

hodnoceni série 3 ks zkufebnich vzorka-
c¢islo tavby: 52652 — 307, 52685 - 301, 52682 - 105
vvhovéla pozadavku normy CSN EN 13674-1

pro rvchlost rastu dnavové trhlimny

stanoveny rozkmit LK

Zidny ze zkousSenvych vzorka pro
nepiekroéil maximalni hodnotu rvchlosti riustu inavové

trhliny.




e U3 7kOUSKa Na UNavu - €lanek 8.4.

Pozadavek na minimilni hodnotu poétu cykli dle CSN EN 13674 — 1 je ndsledujici -

Znacka Minimalni poéet cykla
oceli 12}
Wiechny macky 5x 108

Celkova amplituda | ZatéZovaci sila | Frekvence | Poéet cykli
Oznaceni vzorku deformace kN]

oy
2]
=
Y

[ N
P | B | B
(=3
=]

] '-I.b-'l Lh
Lad | = | LA
o]

Lid

0.00135 11

L R

=
LA
]
]

Na zikladé provedenvch zkouiek vvsokocvkloveé inavy lze stanovit, Ze:

hodnocena série 3 ks zkusSebnich vzorkaua-
¢islo tavby: 52685- 504, 52683 - 103, 52652 - 307
vvhovéla pozadavku normy CSN EN 13674-1
pro inavovou Zivotmost
Zidny ze zkouSenych vzorkid mnebyl po dosaieni celkového
poétu cykld 5x10% poruden.




® &4, Zbytkové napéti v pateé kolejnice - ¢lanek 8.5.

Pozadavek na zbytkové pnuti na 6 ks zkousek dle normy CSN EN 13674 — 1 je ndsledujici -

Znacka Max. hodnota vn. pnuti
oceli [MPa]

Viechnv macky 250

Zbytkove pnuti
[MPa]
1520
1577
1488
1554
2148
163.6

Oznaceni vzorku Mérené misto

(=
=)
[
e

o
&
b |
=
]

1
Ll
)
et

[
Lid

=
LA

Lh | WA A ] LA
[ e I e O e I I
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Na zakladé provedenvch zkousek méfeni vnitintho pnuti v paté kolejnice lze stanovit, Ze:

hodnoceni série 6 ks zkusSebnich vzorkua-
¢islo tavby: 52685 - 504, 52685 - 207, 52685 - 301, 52683 - 103,
52652 - 307, 52682 - 105
vvhovéla pozadavku normy CSN EN 13674-1
pro maximilni hodnotu zbyvtkového pnuti v paté kolejmnice

iédn}‘ ze zkousenvch vzorkda neptrekroéil maximsdlni pripustnon
hodnotu zbvtkového pnuti v paté kolejnice 250 MPa.




Dekuji za pozornost




