iiber 30 Jahre
“Mobile Schienenbearbeitung”
auf Hochgeschwindigkeitsstrecken.

G N

Vice nez 30 let zk cnvarsoces Seetwn v
v mobilnim obrabéni kolejnic
Zelezniénich trati a vyhybek

obein sait 1993 e

sk

Frisen seit 1997 SE—_

Tunneifrasen seit 2007

Brennabein seit 2012

Hochlgistungstrisen ab 2015

Stroje pro
opracovani kolejnic
v kolejich a vyhybkach

Stroje pro
opracovani kolejnic
v kolejich a vyhybkach

1.
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. Rotacni brouseni pomoci stroju fady RG48

. SBM 250 pro mimoiadné vyzvy

Rotacni hoblovani - inovativni technologie
opracovani kolejnic ve vyhybkach

. GWM 550 pro snizeni akustické emise kolejnic

. Vysoce vykonny frézovaci vlak HSM —
nova generace frézovacich stroju

. Zavéreéna poznamka
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Rotaéni
brouseni

Vibraéni
brouseni

Pasové
brouseni

Obvodové
brousen

.8 Zavady pfi¢ného

¥ (bocni opotiebent,
' plasticka deformace

o Pravidelné zavady
podélného profilu
hlavy kolejnice
(ryhy,
skluzové viny, .)

e Unavové vady
ve styku kolo —

kolejnice
(head check,
squat,
spalling, ...)

profilu hlavy kolejnicq

Dr.-Ing. D. Hartleben
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1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Rotacni hoblik D-HOB 2500
pro opracovani kolejnic v vyhybkac

Rotacni hoblik

:HOB 2500 wjoqul tisek

mmh S, ZDC 20. KONFERENCE USTI NAD LABEM
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1. Rotacni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

A70VANT Rotaéni
Frézovani hoblovani
s:mrmhu G/0C| 20 KONFERENCE USTIi NAD LABEM 5
Dr.-Ing. D. Hartleben SL ZELEZNICNI DOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018

1.. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Technické parametry D-HOB 2500

Délka / Sitka / Vyska nad TK 11.340 (28.860) mm / 2.450 (2.600) mm / 2.868 (3.910) mm

Celkova hmotnost 471t (~ 861)

Pocet dvojkoli / podvozku 4 ks. (8ks.)/2ks.

Néapravovy tlak <140t

Primér kola 920 mm (860 mm)

Rozchod 1435 mm

Vykon motoru 354 kW

Rychlost jizdy s vlastnim pohonem 15 km/h (100 km/h)
Prijezdny prafez EN 152731, RATP Paris, LUL London,
Palivova nadrz 1.500 |

Metoda rotaéniho hoblovani Pocitacem fizené bezprasné profilové libovolné
rotacni hoblovani bez jisker

Agregaty pro rotacni hoblovani 2 jednotky, @ 1.400 mm
Rychlost rota¢niho hoblovani 300 — 1.500 m/h
Ubér materiélu Pojizdéna plocha: 0,2 - 1,5 mm/prujezd,

pojizdéna hrana: 0,2 — 2,5 mm/prujezd

Rozsah rota¢niho hoblovani  70° (pojizdénéa hrana) - 20° (vnéjsi hrana)

Zachycovani tfisek Odsavani tfisek pfimo u hoblovaciho noze, pfeprava do
zasobniku tfisek

Nejmensi pracovni polomér 35 m (80 m)

Maximalni sklon trati 70 %o (Udaje v zavorkach jsou véetng

Smér prace Jeden smér moduli Fizeni a §pon)
s:mrmhu :Z 20. KONFERENCE USTI NAD LABEM 6
Dr.-Ing. D. Hartleben 5 DC ZELEZNICNi DOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018




1. Rotacni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Oblasti nasazeni D-HOB 2500

p ¢ Odstranéni tnavovych vad ve styku kolo — kolejnice (napf. head check, squat)
75% zakazek

¢ Odstranéni vad podélného a pfi¢ného profilu

¢ Opracovani novych kolejnic

+ Opracovani kolejnic v tunelech a na mostech s napajeci kolejnici
¢ Opracovani kolejnic na vysokorychlostnich tratich

¢ Odstranéni zlzeni rozchodu

» ¢ Opracovani kolejnic jak v kolejich, tak i vyhybkach

Pro¢ davame opracovani vyhybek do stfedu pozornosti?

1! Plynulé opracovani raznych priénych profili je mozné diky vypinani
nékterych bfita specialné pro plny profil a profil jazyka

! Maly pocet pracovnich priijezdi — vysoky vykon. Opracovani béhem
1 - 2 prajezdi rotacniho hobliku, ubér materialu az do hloubky 1,8 mm
béhem jedné jizdy

I Zadny vyskyt strusky, malé mnozstvi prachu a jisker

SCNVIEEILIII S, ZDC 20. KONFERENCE USTI NAD LABEM 7
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1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Oblast srdcovky Pfipravek pro jazyk |
Srdcovka

PFidrznice koleje

Kiidlové
& Kolejnice

Neomezena moznost opracovani opornice

v oblasti pfidrznice koleje v oblasti jazyka

Opracovani az
k hrdlu a ke konci
kridlové kolejnice

Opracovani az do

Spicky jazyka
SCINIEEILIII S/0(C] 20 KONFERENCE USTI NAD LABEM
Dr.-Ing. D. Hartleben SL ZELEZNICNi DOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018




1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Programovatelné opracovani vyhybek

1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

libovolného tvaru

Vykon hotovych
metra / hodina

Vliv
= Ubér materialu (ano)
= Radialni odchylka.

| — Skute&ny profil (ne)
: ﬁ % * Presnost.
Ie . Z&dany profil (ne)
j Nasledné vyhyb y P e
TR | TR m R m

Vyhybka 200 km/h
Skute¢ny profil +3,0 mm
Ubér materialu 1,8 mm

* Jednoduché vyhybky, jakoZz i vyhybky v om
* Polomér odboc¢né vétve: R-190 ... R-10.000 m

Vykon 110 m/h

NL

<06
85% 26,3 %

>1,2-51,8
17,39
3% >0,6 - 1,2
39,6 %

Vykon dosazeny
D-HOB 2500
v roce 2017

Ubér materidlu (mm) a
podil opracovanych vyhybek (%,
* 8% vykonu byl s Gbérem materialu

>1,8 mm
* 44%-0d0,9-1,8mm

2 Hoblovaci

80% zadani pro vyhybky s R 2500 m Vyhybky ve spojkéch s libovolnym

* Tvar kolejnic: 60E2 a libovolné jiné vzajemnym usporadanim
* Vyhybky s pevnym hrotem srdcovky, jakoz i oboustranné pfiléhaiici iazvk
vyhybky s pohyblivym hrotem srdcovky ( P fict jazyk)

SCINIEEILIII §ZDC 20. KONFERENCE USTi NAD LABEM 9
Dr.-Ing. D. Hartleben —— 4

ZELEZNICNI DOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018

Pocet pracovnich jizd a
podil opracovanych vyhybek (%)

L 3 Hoblovaci
prajezdy prujezdy
7%

1%

. 0, Y N 1 Hoblovaci

_92 % vykon( prijezd

Je pouze s -

1 pracovnim prljezdem 92%
SCINIEEIILIII G 20. KONFERENCE USTIi NAD LABEM 10
Dr.-Ing. D. Hartleben 5@ ZELEZNICNi DOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018




1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Odstranéni head checktli a geometrickyc

h vad
tvaru hlavy kolejnice 4

Nadrazi W913 u.

P - Gleis
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1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

DONRal Moasrement |0 HOB 2500

™

sagurement |0-HOB 2500

Priény profil kolejnice a

ubér materialu

Nadrazi W913
Mefici Rozdil Ubgr Ubsr Rozdil
bod Skuteény | materialu | materidlu, | Skutegny
(Mp) | /zadany na radidné |/ zadany
pred temeni () po

rotaénim kolejnice rotaénim
hoblikem (mm) hobliku

(mm) (mm)

1 -0,17
2 -0,18
3 1,67 | 3,42 ~38 | -0,16
4 2,21 3,40 ~4,7 | -0,23
5 1,61 1,71 ~3,0 | -0,33
6 2,01 1,60 ~3,0 | -0,27

20. KONFERENCE

Dr.-Ing. D. Hartleben

ZELEZNICNi DOPRAVNI CESTA

USTINAD LABEM
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1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Priény profil kolejnice a

1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Dr.-Ing. D. Hartleben
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Podélny profil kolejnice a
i J ! ubér materialu drsnost povrchu
B = Nadrazi W913
. =t Yo _ ———ees
o] = — Ubér materialu 3 Sm— RM 1200 D
v 1 hobl prajezdu - T .
o S~ YO 1,25mm - Podélné
F—" T Y32295mm S ———— viny
B ] - -
= s (mm)
i IJFI = 10-30 <+/-0,010
& y JhHH 30-100 | <+-0,010
i — = r j : 100-300 | <+/-0,015
' = Yo o 300-1000 | <+/-0,075
o Ubér materialu -
v 1 hobl prujezdu - & E
e ! YO 1,25mm ] -
= + —— Y-32 5,15mm =
- : [Hom= I WhRgE -
& 1 . B = 3
} R - Drsnost g
a5 & 4 A5 B E B i 10 15 S . a
* v podéIném sméru &
<1-3um -
* v priéném sméru
4-6pm Surtest

scuwn:nhn

Dr.-Ing. D. Hartleben
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1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Vysledky odstranéni
head checku Nadrazi w913

Pred opracovanim

Po 1. jizdé hobliku

Po 2. jizdé hobliku —
zavérecny vysledek

lel:l:llhll 20. KONFERENCE USTi NAD LABEM 15
Dr.-Ing. D. Hartleben o ZELEZNICNI DOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018

1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Stav kluznych stoli¢ek
a rolek

bezprostfedné
po hobliku

Bezproblémové
opracovani

izola¢nich stykdn

Zacatek a konec
opracovani jsou
kontinudlni a

velmi rovné

RINIEI-'IILIII 20. KONFERENCE
Dr.-Ing. D. Hartieben ) ZELEZNIENI DOPRAVNI CESTA

USTINAD LABEM 16
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1. Rotaéni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Opracovani 6-ti vyhybek
D-HOB 2500 za sebou

1. Hoblovani pfimého sméru u vyhybek W115 az W110

prabézné jednim prujezdem — 240 m

- 2. Postupné hoblovani odbognych vétvi vyhybek W115 §

az W110 kazdé jednim pracovnim prijezdem,
kazda 65 m

Potiebny ¢as: 220 min.

mmh ZDC 20. KONFERENCE USTi NAD LABEM

Dr.-Ing. D. Hartleben ZELEZNICNI DOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018

2. Rotacni brouseni pomoci stroju fady RG48

Brousici agregaty- ru

+ Rychlost brouseni 9 -11 km/h

+ Ubér materialu 0,2 mm / brousici prijezd

+ Délka 62.325 mm, + Vykon motoru 2 x 1007 kW
+ 48 Eelektromotor( brusek, kazdy o vykonu 22 kW

© 260 mm
mm

Brusné kameny

+ Méfici systémy jak pro pficny, tak i podélny profil,

jakoz i méfeni vad vifivymi proudy

» Udrzovaci brouseni
» Brouseni novych kolejnic

» Two-Pass-Grinding
(Preventivni brouseni kolejnic)

Head checks
v pocatecnim stadiu

Ubgr materialu

2 brousici prujezdy
Ubér materialu 0,3 mm
Produktivita 4.000 m/n
az 25.000 m/sména
Brousici cykly: 1...6 let
Trvalé zarucéené
odstranéni head checka|. |

brousici prijezd m brousici prijezd m po 6-ti h provozu

b 52

Dr.-Ing. D. Hartleben
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3. SBM 250 pro mimoradné vyzvy 4. GWM 550 pro snizeni akustické emise kolejnic

|
[ — Vyhybka 10 Vyhybka 24

e il e Schvenmischslen

kazdym brousicim prujezdem

Kolejovy hoblik SBM 250 _ Oscilacni bruska koleji a vyhybek GWM 550
P T R — ; » Traté se zvy$enym dohledem (BiiG)
: ! Opracovani BuG pomoci |Bez opracovan
SF03/ GWM550 |BiG
Pevna jizdni draha 7 Sterk
po 1. hoblovacim cykiu® # ./
s 14 = =
12 e
- 10 il
8
8 3
= LB TR 0
pohopioy + Délka 32.640 mm, + Vykon motoru [LEERAW: 4 )
+ 10 brousicich pravitek kazdé p: T 2
¥ se 6-ti brusnymi kameny R RN ARV S A E
3 + Rychlost brouseni 1,0 — 1,5 km/h / REA R .
+ Ubér materialu 0,03 - 0,15 mm Sueckenkigineter

+ Délka 28.940 mm,
+ Vykon motoru 348 kW
+ 1 Hoblovaci agregat / lista s feznymi
desti¢kami, kazety a drzak

+ Rychlost hoblovani 4,5 km/h

+ Ubér materidlu ..2,5 mm / hoblovaci jizda

» Snizeni hluénosti
priujezdu draznich vozidel

Siemens Testring
Wegberg-Wildenrath

Zku$ebni okruh
ve Velimi

8 e~

_)"“

» Udrzba (hluboké HC, vnéjsi kolejové pasy obloukii) Berlin— Hannover
» Odstranéni zuzeni rozchodu km 246,5 — km 247,5

mmlhll 20. KONFERENCE USTIi NAD LABEM 19 mmlhll
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5. Vysoce vykonny frézovaci viak HSM - nova generace frézovacich stroju

Vysoce vykonny frézovaci viak HSM
» Udrzovaci frézovani

Frﬁg-modul 1 Frasmodul 2 Traktions-u. Priklad 1
e Spéanemodul 16.05.2016
Ubér materialu
1,8 mm

Priklad 2
09./10.08.2017
Ubér materialu 2,5 mm

+ Délka 51.900 mm, e B
+ Vykon motoru 750 kW i 1
+ 2 frézovaci agregaty @ 1.400 mm pro kazdou kolejnici

+ Rychlost frézovani 800 —3.000 m/h

+ Ubér materidlu 0,2 — 0,3 mm ... 4,5 mm po 1. frézovaci
jizdé

+ Méfici systémy jak pro pricny, tak i podélny profil, jakoz i
méfeni vad vifivymi proudy

Priklad 3
25.08.2017

» Frézovani novych kolejnic

mmh S, ZDC 20. KONFERENCE USTI NAD LABEM
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6. Zavéretnd poznimka

Vysledky obrobeni kolejnice u DB Netz AG

Vyvoj rozpoctu

pro odstranéni Head checks
Délka opracovani (km) v koleji (Mio. €)
Vyvoj kontroly
Head check — pocet

v siti Némeckych drah (DB), IST Kosten Gleise Viména koleinic
Jahr 2006 = 100% — kM. ELR — i
Bearbeitungslinge 250 O e
Entwicklung HeadCheck - Fehler in In km
Glrisen 200 @
[T T S———— m ’_.‘—l
= — Schienenfehier o HC 1550% ¥ 150
% 00 26.000 100
& -mRATAN
!mn 0
2150 4 4.000 2008 2009 2010 2011 2012 2013
- Zdroj literatury: Dr. Th. Hempe
. 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 ETR Nr.10/2013 1 ETR Nr.10/ 2014
i
006 2008 010 2012 2014 2016
Zdroj literatury: DB Netz AG Dr. T. Lesinski, M. Allweil
DGZfP 2016 15.-17.03.2016
mmhll :Z 20. KONFERENCE USTI NAD LABEM 22
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2 Telefon 030/ 47497010
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# Internet:
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