Zkusenosti z provozniho ovérovani
technologie stykového odtavovaciho
svarovani kolejnic mobilni svarovnou

APT 1500RL - robotizované pracoviste

____________

Jaroslav Voltner






Hnaci vozidlo:
Vykon:

V max (silnice):

V max (kolej):
Celkova hmotnost:

APT 1500 RL

(evropska homologace pro silni¢ni prepravu,

Zadna zvlastni preprava!)

Rozchod kolejovych podvozkii:

Nejmensi prijezdny

olomeér oblouku:

MAN

cca 400 kW
80 km/h
20 km/h
32t

1435 mm
100 m
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Svarovaci hlavice - APT 1500 R

Svareci ] Integrované méreni teploty
transformatory a polohy kolejnice laserem
Vstup vzduchu
pro chlazeni
kolejnic
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Péchovaci
a napinaci
valce
Celistipro Upinaci a vyrovnavaci
zvednuti kolejnice valce
< SUNBIGE 3 Silové proudové celisti
integrovanymi o

sefezavacimi nozi
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Robot pro svarovani kolejnic APT 1500 R

Min. pracovni polomeér oblouku: 100 m
Maximalni prevyseni koleje 200 mm

Profily kolejnice 60E2, 49E1, R65
Teoreticka svérna sila: 3500 kN
Péchovaci sila: 1500 kN
Maximalni chod pistnic svarovaci hlavy: 250 mm
Vyrovnani kolejnic: pojizdna hrana
Odtavent: 22 - 35 mm

Svarovaci napéti - 12 V stridavych v kolejnici => Zadné nebezpeci pro
obsluhu u koleje!

Max. svaritelny priiez kolejnic: cca 10 000 mm?
Max. svaritelny profil kolejnice: 80 kg/bm

Hmotnost svarovaci hlavy: cca 5000 kg
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Schvalovaci proces APT 1500 RL

e 2 faze:
e OQveéreni jizdnich vlastnosti drazniho vozidla

e Oveéreni technologie svarovani kolejnic
svarovacim robotem
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Schvalovaci proces APT 1500 RL

e Hlavni body ovérovani jizdnich vlastnosti :

e ovéreni prechodnosti stroje v limitnich parametrech
koleji
e malé poloméry
e velke podélneé sklony az 40 %o

e maximalnim prevysSeni kolejnicovych pasu az
200mm
e rozjezd a brzdéni v limitnich podminkach
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Schvalovaci proces APT 1500 RL

e Hlavni body ovérovani svarovaciho procesu:

e dosazeni a udrzeni pozadovanych parametru
svaru z hlediska geometrie v limitnich
parametrech koleje

e overeni podminek moznosti svarovani
zavernych svaru s napinanim a pri prirozené
upinaci teploté
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Problémove body a jejich reseni

e NedostatecCna stabilita stroje pri praci na
svrsku s prazci Y a BO3 a na
nekonsolidovaném stérkovém lozi - problém
s zapatkovanim stroje

e Doplnény roznaseci desky
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Problémové body a jejich reseni

e Pripravenost stavby:
e ruzna poskozeni koncu kolejnic v prubéhu
stavby pred svarenim
e smérova a vyskova deformace kolejnic
e zZkrouceneé koce kolejnic
e vrypy do materialu

e Nutna dusledna kontrola a orezani
poskozeného materialu = vicenaklady stavby



Fotodokumentace ze staveb - problémové body




Fotodokumentace ze staveb - problémové body
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Fotodokumentace ze staveb - problémové body

e Vyrazné
omezeni
kapacity

e ZvySeni
nakladu
stavby
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Problémove body a jejich reseni

e pomaly posun kolejnic zarizenim na svarovne

e pro sezonu 2016 instalované nove posunovaci
zarizeni
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Hlavni vyhody proti soucasnym strojum

e Robotizovany proces svareni vCetné vyrovani
kolejnic - vSe bez zasahu obsluhy

e garance geometricke presnosti
e komplexni zaznam o prubéhu svarovani
e Univerzalni Celisti pro ruzné tvary kolejnic

e rychlejsi zména svarovaného tvaru kolejnic
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Hlavni vyhody proti soucasnym strojum

e Integrované mereni teploty svaru

e Integrované chladici trysky pro svarovani
kolejnic s vyssi tridou oceli (napr R350)

e Moznost dohrevu svaru kolejnic
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Hlavni vyhody proti soucasnym strojum
—— ;
k y g — ‘-—},‘/

e integrované napinaci
zarizenl pro zaveérné
svary kolejnic

e moznost prizvednuti

NIk (- st,roje pri napi,nétni’

' = ¢ zaznam o napinani

/4 (0]

kolejnicovych pasu
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Hlavni vyhody proti soucasnym strojum

e prizvednuti kolejnice pri svarovani nad uloznou
plochu prazce - celoprofilove oriznuti svaru s
minimalnim nalitkem

e spotreba kolejnic na 100 ks svart je 2,2 m bez
ohledu na polohu prazcu




Ohybova sila [kN]

Konstantni kvalita svaru
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VyKkon stroje e a7 8svarl / hod
zavisi na

pripravenosti stavby




Dékuji za Vasi pozornost

Lektoroval: Ing. Libor Dvoiak, SZDC 013




