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Technicka data

—

EVN 97 18 02 001 17-4
Rok vyroby 2006

Napravy 6C'C

Délka pres narazniky 23.0m

Celkova hmotnost 120t

Vlastni jizda Vmax 100 km/h

Vykon motoru/typ 749 KW Catapillar
Synchronni generator 720 kVA 400V
Casticovy filtr sazi ano

EVN 99 80 9427 012-6
Rok vyroby 2013

Néapravy 6C'C'+22
Délka pfes narazniky 43.8m

Celkova hmotnost 160t

Vlastni jizda Vmax 80 km/h

Vykon motoru/typ 749 KW Catapillar
Synchronni generéator 800 kVA 400V
Casticovy filtr sazi ano

EVN 99 80 9427 009-2
Rok vyroby 2013

Néapravy 6C'C'+6C'C
Délka pfes narazniky 47,6 m

Celkova hmotnost 183t

Vlastni jizda Vmax 80 km/h

Vykon motoru/typ
Synchronni generator
Césticovy filtr sazi

749 KW Catapillar
839 kVA 400V
ja
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Podklady pro planovani Fm

—

Firma: DB Bahnbau Gruppe SF 03 FFS SF 06 FFS plus MG 31
Tolerance v pfi¢éném profilu +-0,2 mm +-0,2 mm +-0,2 mm
Tratova rychlost v<160 (AHC) - 160<v=280

Duavod frézovani Garantované hotové metry za hodinu

Ubér Radialni odchylka Radialni odchylka
vbodé Y =0 vY-35-Y-25 v Y+14
vmm v.mm vmm
Q
= <2,0 <0,3
é 03-18 700 1000 1300
>2.0 <0,5
g 700 900 1000
= <20 <0,3
@
g 18-23 480 540 850
= >2, <0,
£ 0 e 480 540 850
w
©
3 <2,0 <0,3
= 23-36 320 480 700
o >2,0 <0,5
:g 320 480 700
= <2,0 <0,3
36-40 250 350 450
>2.0 <0,5
250 350 450
Oprava rozchodu 00 00 =30
Pramérny vykon v kalendafnim roce 2014 530 710 950
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Spréva Zeleznicni dooravni cestv

Vznik vad kolejnic

Squat vznika v dtsledku
pravidelnych nebo nédhodnych
vliva.

Korozi a kontaktem kolejnice
s koly vznikaji trhliny pod
povrchem.

Head Checks
Belgrospi‘s

Squat

VtISky (.kulovityanepravidelny tvar) Head check je typické
Vinkovitost vada kolejnic vyvolana

Zhmozdéni hlavy anavou z kontaktu s koly.
Shelling

DB Bahnbau Gruppe GmbH 4

Vady kolejnic

—

Head Check Sheling Vtisk
Squat VInkovitost Vtisk
Belgrospi Zhmozdéni Vtisk

DB Bahnbau Gruppe GmbH 5
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Odstranovani vad kolejnic kolejnicovymi frézovacimi
a brousicimi stroji konstrukce Linsinger

DB Bahnbau Gruppe GmbH 6

Frézovani a brouSeni integrované v jednom stroji umoznuje DB
obnovu profilu hlavy kolejnice pfi jediné jizdé

—

DB Bahnbau Gruppe GmbH 7
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Hospodarné vyuzivani

Zvlast hospodarné je, je-li frézovaci, brousici a véjifovy (vyhlazovaci) agregat umistén
na jednom stroji. Pfi pouhém jednom pfejezdu je frézovacimi nastroji dosazeno
ubéru 0,3-2,5 mm (4,0mm). Poté nastoupi brusné kotouCe a véjifové jednotky a ty
uhladi povrch pojizdéné plochy opracovany obrabécimi nastroji na setinu milimetru.
Uhlazenim pojizdéné plochy se dosahne okamzitého snizeni hlu¢nosti. Zaoblena cast
(pojizdéna hrana kolejnice) je v béZzném provozu namahana kolem jedouciho vozidla
(sinusoidni chod).

Usporadani agregatl umoziuje, Ze v koleji umisténé snimace pocitacu naprav,
ochranné/vodici kolejnice a kolejové absorbéry hluku u pevné jizdni drahy nemuseji
byt demontovany. Nezbytna doba na manualni demontaz a zpétnou montaz vyse
uvedenych zafizeni a s tim spojené vysoké naklady odpadaji. Vyluka tak mize byt
plné vyuzita pro opracovavani kolejnic frézovanim. Nasledkem je podstatné zvySeni
vykonnosti méfitelné v hotovych metrech opracovanych kolejnic.

Zivotni prostredi

Stroje na frézovani kolejnic znamenaji velkou inovaci z hlediska péce o Zivotni
prostiedi. Pfi frézovani kolejnic frézovacimi stroji nevznikd zadny prach zatézZujici
Zivotni prostfedi. VSechny kovoveé tfisky vznikajici pfi frézovani jsou do¢asné uloZzeny
v zasobniku, ktery je soucasti stroje, a béhem obrabéni mohou byt pomoci dopravniku
dopravovany ze zasobniku pry€. Ziska se tak Cisty ocelovy Srot, ktery se pak preda
certifikovanym specializovanym podnikim k dalSimu zpracovani. U naslednych
brousicich jednotek uz nejsou k dosazeni cilového profilu nutné Zadné velké ubéry.
Odlétani jisker je tak zasadnim zplsobem redukovano, coz pfispiva k minimalizaci
vzniku prachu. Obrus a odlétajici jiskry vznikajici pfi brouseni brusnymi kotouci jsou
zachycovany meédi vyloZzenym odsavacim zafizenim, odsaty a konéi v nadrzi na
brusny prach, ktery je soucasti stroje, a prach je pak likvidovan v souladu s instrukcemi
uvedenymi v bezpecnostnim listé.

Vyhody pouziti frézovani kolejnic v kostce:

* meéfitelné snizeni hlu€nosti po ofrézovani;

* nizké zatizeni hlukem pfi frézovani (78dB);

« prodlouzeni doby Zivotnosti kolejnic;

« optimalizace kontaktu kolejnice-kolo;

* nulové nebezpedi pfi obrabént;

* nulové znecisténi koleje;

* nizké personalni naklady;

* pfijednom pfejezdu Ize realizovat nizké i vysoké ubéry;

* recyklace nekontaminovanych surovin (tfisky po frézovani/nastroje);
» stroje Ize pouZivat bez ohledu na pocasi;

» stroj zabira pfi odstaveni malo mista (60m);

+ sobéstacnost v misté odstaveni (nepotiebuje elektfinu ani vodu);

* Uplné odstranéni vad pfi jednom pfejezdu (ubér 2,0-4,0 mm);

* nizka prasnost béhem frézovani;

 filtr pevnych Castic;

* neni tfeba demontovat kolejové senzory pocitacl naprav;

« zvySeni propustnosti sité;

* moznost kombinace s dalSi technikou spojenou s kolejnicemi, napf. CSM/SSP.
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Doklady kvality

30

45 4 35 -3
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=
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DB Bahnbau Gruppe GmbH

Spiékové vykony 2014

—

Primérny vykon 2087 m 2524 m 2840 m
Spickovy vykon 4100 m; 5022 m; Mainz 6215 m; Hanau
stfedni Némecko Wiesbaden cerven kvéten
srpen
Spickovy vykon 3728 m; Brémy 6019 m; 3571 m;
sever zafi Luneburg Oldenburg
Cerven Cervenec
Spickovy vykon Bez nasazeni Bez nasazeni Bez nasazeni
vychod
Spickovy vykon 3650 m; Jena 5776 m; 6029 m;
jihovychod anor Falkenberg Magdeburg
fijen Cerven

12
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Spiékovy vykon v regionech 2014 (grafické znazornéni)
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DB Bahnbau Gruppe GmbH 13
Ovladani, frézovaci kolo s nastroji pro AHC, vysledny vzhled

—

8 krat pojizdéna plocha 176 ks
4 krat zaobleni pojizdéné
hrany 88 ks
Celkem 264 ks

Jaky vysledek se
za tim skryva?

Pracovisté

Nastroje (frézky)

Vysledek

DB Bahnbau Gruppe GmbH 14

Lektoroval: Ing. Martin Taborsky, SZDC, Praha
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